TRIM™ E850

Birinci Sinif Emilsiyon

TRIM E850 bitkisel bazl yeni yag teknolojisi ve en Ust
sinif yaglayici katiklarin harmanlanmasiyla elde edilmis
cok yuksek performansli ve isletme maliyeti disuk
metal isleme sivisidir. Bu birinci sinif emulsiyonun
direncli yapisi sayesinde uzun bir depo d6mrune sahip
olmakla beraber, eski tip emulsiyonlarda yaygin olarak
karsilasilan kot kokulardan da kacinabilirsiniz.
Arttinlmis yaglama 6zelligi ve ustun EP katiklari
sayesinde islemesi zor aliUminyum alasimlari inkonel,
titanyum, paslanmaz celik ve yuksek cekme dayanimli
celiklerde olaganustu ylzey kalitesi ve uzun bir ug
omru saglar.

Suda Coziinen Yaglar

Uretimde vites yiikseltin:

Ustiin mekanik yaglama ézelligi ve
daha yliksek yag icerigi ile TRIM
emdlilsiyonlari, kesici u¢ ve
malzeme arasinda saglam bir film
tabakasi olusturur. Bu tip
emdilsiyonlar, 600 SFPM'den daha
diuslk; broslama, raybalama, derin
delik delme, modltil ve silindirik
frezeleme, puntasiz taslama ve
yatay frezeleme gibi uygulamalar
icin idealdir.

Emdlsiyonlar; sari metaller, bakir,
piring, bronz, alasimli celikler,
dokum alasimlari ve islemesi zor
Inconel® ve diger 6zel alasimlarin
islenmesi icin en uygun urdnlerdir.

Havacilik Onaylari

Sirket Sartname
PMC 9371
PCS-4001/4002, PR6300

Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney

Safran Group

Tercih edin:

¢ Benzersiz yaglama saglar

e Cok uzun depo 6mri ve disik operasyon
maliyeti

e DUsUk Urdn kokusu

e DUsUk operatdr temas 6zellikleri

¢ Genis bir operasyon araliginda Ustln
sonuclar saglar

¢ Hem demirde, hem de demir disi
metallerde Ustln korozyon direnci

e Kesme noktasinda Ustin islatma ve nufuz

e Yumusak akiskan tabaka; yollari, aynalari
ve takim tutuculan korur

« Uriin klor, bor, fenol, nitrit, bakir veya
triazin icermez

¢ Montaj, boyama veya kaplama islemleri
oncesinde, pargalardan kolayca ayrilarak
kolay temizlik saglar

e Klorlanmis parafinler kullaniimadan
ylUksek performans

Ozellikle Tercih Edin:

Kullanim — delik agma, derin delik delme,
dis cekme, dis haddeleme, frezeleme,
isleme merkezlerinde yapilan zorlu isler,
kesim, kilavuz cekme, matkapla delme,
merkezsiz tagslama, raybalama, rulo dis
acma, taslama, testere ile kesim, torna,
yuksek basingl, yuksek hacimli, yuksek hizli
frezeleme ve ylksek hizli torna

Metaller — bakir, bronz, celikler, demir disi
metaller, dokim aliminyum, egzotik
alasimlar, havacilik aliminyum alasimlari,
1sil islem gérmis celik, kompozitler, nikel
alasimlari, paslanmaz celikler, piring, plastik
maddeler, titanyum, yluksek cekme
mukavemetli gelik ve ylksek karbonlu celik

Kullanilan Sektorler — enerji, havacilik ve
otomotiv

E850 sunlari icermez — bakir, bor,
fenoller, formaldehit dondrleri, halojen, klor
ve nitrit
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Kullanim Onerileri

¢ Konsantrasyonu %7.5 ile %10 arasinda tutmak korozyonu Onler ve
en iyi depo émrinu saglar.

e E850, magnezyum veya diger reaktif malzemeler icin tavsiye
edilmez.

e Performans optimizasyonu da dahil olmak Gzere ek uygulama
bilgileri icin lGtfen
https://www.masterfluids.com/tr/tr/distributors/index.php
adresinde bulunan Master Fluid Solutions Yetkili Dagitici
listesindeki Bdlge Satis Yoneticinizi veya Teknik Hattimizi +49 211
41 72 8 -900 numaral telefondan arayin.

Fiziksel Ozellikler Tipik Veriler

Renk (Konsantre) Acik kahverengi
Renk (Karisim Halinde) Opaque white
Koku (Konsantre) Hafif bazik

Hal (Konsantre) Sivi

Parlama Noktasi (Konsantre) (ASTM > 120°C
D93-08)

pH (Konsantre Uriin Araligi) 9,5-10,0

pH (Tipik Calisma Araligi) 9,0-9,5
Refraktometre Katsayisi 1,0

Onerilen Calisma Konsantrasyonlari

Hafif islerde %5,0 - %8,0
Orta Zorluktaki islerde %8,0 - %10,0
Agir islerde %10,0 - %15,0

Onerilen Konsantrasyon Araligi %5,0 - %15,0

% Brix Konsantrasyonu

% Konsantrasyon

5,0 7.5 10,0 12,5 15,0
Refraktometrede Okunan Deger
% Konsantrasyon = Refraktometrede Okunan Deger x

Refraktometre Katsayisi
Sogutma Sivisi Refraktometre Katsayisi % Brix = 1,0

Saglik ve Guvenlik
SDS isteyin



https://www.masterfluids.com/tr/tr/distributors/index.php
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Karistirma Talimatlari

 Onerilen suyla karisim oranlari: %5,0 - %15,0.

e MUmkun olan en iyi kansimi saglamak igin, gerekli miktarda
konsantre GrinU gereken miktarda suya ekleyin (asla suyu
konsantre GrinUn Ustline eklemeyin) ve iyi bir karisim elde edene
kadar karistirin.

e Sogutma sivisi performansini iyilestirmek ve sogutma sivisi
tuketimini azaltmak icin; ekleme amacl énceden karistiriimis
sogutma sivisini kullanin. Sectiginiz ekleme konsantrasyonu su
buharlasma oranini sogutma sivisinin tasinma oraniyla
dengelemelidir. Makinenize en uygun orani bulmak icin "Coolant
Makeup Calculator'i" (Sogutma Sivisi Ekleme Konsantrasyonu
Hesaplama Makinesini) kullanin: apps.masterfluids.com/makeup/.

e Depo 6mruni uzatmak ve korozyon olusumunu engellemek igin
mineral icermeyen su kullanin, bdylece tasinma kayiplarini ve
konsantre uridn kullanimini azaltin.

Siparis Bilgisi
20 Litre - Bidon
204 Litre - Varil
1000 Litre - IBC

Bu veri sayfasinin bir kismi DeepL kullanilarak gevrilmis olabilir. Dizeltilmesi gereken bir sey gorirseniz litfen
bize bildirin: webmasterdmfs@gmail.com
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Ek Bilgiler

e Makineniz ve sirkllasyon sisteminde hizli
ve kapsamli bir 6n temizlik igin Master
STAGES™ Whamex™ urantnu kullanin.

« Onerilmeyen bir uygulama durumunda
veya uygun olmayan bir metal Uzerinde
kullanmadan 6nce Master Fluid Solutions
ile iletisime gegin.

e Bu urin, Master Fluid Solutions
tarafindan tavsiye edilenler haricinde,
diger metal isleme sivilari veya metal
isleme sivisi katkilariyla
kanstinimamalidir, ginku bu genel
performansi azaltabilir, olumsuz saglik
sorunlari ile sonuglanabilir veya makine
takimlarina ve parcalarina zarar verebilir.
istenmeyen bir kontaminasyon olmasi
durumunda yapilmasi gerekenler icin
|lGtfen Master Fluid Solutions ile iletisime
gegin.

e TRIM™ Master Chemical Corporation
d/b/a Master Fluid Solutions'in ticari
markasidir.

e Master STAGES™ ve Whamex™ Master
Chemical Corporation d/b/a Master Fluid
Solutions'in ticari markalaridir.

e Buradaki bilgiler iyi niyet ilkesiyle verilir
ve yayin tarihi itibariyle giincel oldugu
dusunilir ve guncel formdl versiyonuna
basvurulmalidir. Kullanim kosullari bizim
kontrolimuz disinda oldugu igin, agik
veya zimni hicbir garanti, temsil veya
garanti verilmez. Daha fazla bilgi igin
Master Fluid Solutions ile iletisime gegin.
Bu dokimanin en yeni surimdu igin ltutfen
bu URL'ye gidin:

https://2trim.us/di/?i=tr_tr_E850

HasselsstraBe 6-14
Dulsseldorf, 40597
Germany

+49 21141728200

info-eu@masterfluids.com

masterfluids.com/tr/tr/
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