TRIM™ E715

Tiim Metal Tiirleriyle Uyumlu isleme Yagi

TRIM E715 en zahmetli sivi yonetim sistemlerinde bile
en az bakim gerektiren, yuksek kalitede, cok amacl
¢ozlnebilir bir yagdir. Parca isleme islemlerinde, genis
bir malzeme araliginda calisilabilir ve genis bir
uygulama alani vardir. Bu Urinde bulunan hem
kimyasal hem de mekanik acidan yuksek yaglama
kapasitesi, orta zorluktan yuksek zorluga kadar tim
isleme ve taslama operasyonlarinin Ustesinden
gelmesini saglar. Sabit ve 6ngoérilen performansi,
yuksek kalite ve istikrarli parca Uretimi icin TRIM E715’i
ilk seciminiz haline getirir.

Bir Havacilik Parcalari Tedarikcisi Master Fluid Solutions® ile
Kontaminasyonu Azaltmistir

Havacilik ve uzay parcalarinin énde
gelen bir tedarikgisi icin
kontaminasyon ciddi bir sorun
olmustu. Tesislerinde frezeleme,
tornalama, delme ve kilavuz cekme
islemlerini gerceklestiren ingiltere
merkezli bir tedarikci boéyle bir
sorunla karsi karsiya kalmisti. Bu
tedarikci, frezeleme, isleme
merkezleri ve tornalardan olusan
toplam 19 makine ile havacilik
sinifi aliminyum malzemeleri
islemektedir. Havacilik ve uzay
enddstrisinde, hassas bir calismayi
gerceklestirmek ve ayni zamanda
makinelerde lretimi duraklatma
sdrelerini en aza indirmek bir
zorunluluktur.

Havacilik Onaylari

Sirket Sartname

Safran Group PCS-4001/4002

Tercih edin:

e Cok kararli formult, istikrarli bir
performans ile beraber uzun bir
operasyon saglar

e Formaldehit verici biyosit icermez

e Asiri sert su toleransina sahiptir

e Klor ve kukdurt ihtiva etmeyen asiri basing
katiklari sayesinde talas sivanmasini
engeller

¢ Son derece iyi ¢c6zlinebilir bir yag
emulsiyonudur ve distk isletim maliyeti
saglar

e Kesme noktasina hizli bir sekilde
ulasarak, makine ve galisma pargalarini
tamamen kaplamasi ile Ustlin korozyon
Onlemi saglar

e Aliminyum alasimlari, gelik alasimlari,
doékim demir ve sari metallerle
uyumludur

¢ Ozel isleme veya ekipmana ihtiyac
olmadan kolayca geri kazanilabilir veya
zararsiz hale getirilebilir

e Pahali katkilara ihtiya¢c duymadan, uzun
periyotlarda verimli bir sekilde
calisacaktir

Ozellikle Tercih Edin:

Kullanim — delik agma, derin delik delme,
dis cekme, frezeleme, kilavuz cekme,
matkapla delme, merkezsiz taslama,
raybalama, rulo dis agma, testere ile kesim,
torna, yuksek basingl, yiksek hacimli,
yuksek hizli frezeleme ve ylksek hizli torna

Metaller — aliminyum alasimlari, bakir,
celik alasimlar, gelikler, demir disi metaller,
dékme demir, egzotik alasimlar, inkonel® ve
sari metaller

Kullanilan Sektorler — enerji, havacilik ve
otomotiv

E715 sunlar icermez — fenolik bilesikler,
formaldehit donérleri, klor, kikUrtli EP
katkilari ve nitrit
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Kullanim Onerileri

e Yuksek hizli operasyonlar icin (kilit sorun isiy1 uzaklastirmak
oldugunda) dusik konsantrasyonlarda calisabilir.

¢ Yuksek konsantrasyonlar yumusak, yapiskan malzemeler,
strtinme azaltilmasi ve talas sivanmasi kontrolinin kritik oldugu,
dasutk hizl operasyonlar icin tavsiye edilmistir.

¢ %7'nin lzerindeki konsantrasyonlar en iyi depo 6mrini sadlar.

e Performans optimizasyonu da dahil olmak tUzere ek uygulama
bilgileri icin lGtfen
https://www.masterfluids.com/tr/tr/distributors/index.php
adresinde bulunan Master Fluid Solutions Yetkili Dagitici
listesindeki Bdlge Satis Yoneticinizi veya Teknik Hattimizi +49 211
41 72 8 -900 numaral telefondan arayin.

Fiziksel Ozellikler Tipik Veriler

Renk (Konsantre)
Koku (Konsantre)
Hal (Konsantre)

Parlama Noktasi (Konsantre) (ASTM

D93-08)

pH (Konsantre Uriin Araligi)

pH (Tipik Calisma Araligr)
Refraktometre Katsayisi

Acik kahverengi
Hafif bazik

Sivi

> 160°C

9,0-10,0
8,7-9,7
1,0

Onerilen Calisma Konsantrasyonlari
%5,0 - %6,5
%6,5 - %8,5
%8,5 - %10,0

Hafif islerde
Orta Zorluktaki islerde
Agir islerde

%5,0 - %10,0

Onerilen Konsantrasyon Aralidi

8,8

% Brix Konsantrasyonu

7.5

% Konsantrasyon

6,3

5,0
5,0 6,3 7.5

Saglik ve Guvenlik
SDS isteyin

8,8

Refraktometrede Okunan Deger

% Konsantrasyon = Refraktometrede Okunan Deger x
Refraktometre Katsayisi
Sogutma Sivisi Refraktometre Katsayisi % Brix = 1,0
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Karistirma Talimatlari

e Onerilen suyla karisim oranlari: %5,0 - %10,0.

e MUmkun olan en iyi kansimi saglamak igin, gerekli miktarda
konsantre GrinU gereken miktarda suya ekleyin (asla suyu
konsantre GrinUn Ustline eklemeyin) ve iyi bir karisim elde edene
kadar karistirin.

e Sogutma sivisi performansini iyilestirmek ve sogutma sivisi
tuketimini azaltmak icin; ekleme amacl énceden karistiriimis
sogutma sivisini kullanin. Sectiginiz ekleme konsantrasyonu su
buharlasma oranini sogutma sivisinin tasinma oraniyla
dengelemelidir. Makinenize en uygun orani bulmak icin "Coolant
Makeup Calculator'i" (Sogutma Sivisi Ekleme Konsantrasyonu
Hesaplama Makinesini) kullanin: apps.masterfluids.com/makeup/.

e Depo 6mruni uzatmak ve korozyon olusumunu engellemek igin
mineral icermeyen su kullanin, bdylece tasinma kayiplarini ve
konsantre uridn kullanimini azaltin.

Siparis Bilgisi
20 Litre - Bidon
204 Litre - Varil
1000 Litre - IBC

Bu veri sayfasinin bir kismi DeepL kullanilarak gevrilmis olabilir. Dizeltilmesi gereken bir sey gorirseniz litfen
bize bildirin: webmasterdmfs@gmail.com
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Ek Bilgiler

e Makineniz ve sirkllasyon sisteminde hizli
ve kapsamli bir 6n temizlik igin Master
STAGES™ Whamex™ urantnu kullanin.

« Onerilmeyen bir uygulama durumunda
veya uygun olmayan bir metal Uzerinde
kullanmadan 6nce Master Fluid Solutions
ile iletisime gegin.

e Bu urin, Master Fluid Solutions
tarafindan tavsiye edilenler haricinde,
diger metal isleme sivilari veya metal
isleme sivisi katkilariyla
kanstinimamalidir, ginku bu genel
performansi azaltabilir, olumsuz saglik
sorunlari ile sonuglanabilir veya makine
takimlarina ve parcalarina zarar verebilir.
istenmeyen bir kontaminasyon olmasi
durumunda yapilmasi gerekenler icin
|lGtfen Master Fluid Solutions ile iletisime
gegin.

e TRIM™ Master Chemical Corporation

d/b/a Master Fluid Solutions'in ticari

markasidir.

Master STAGES™ ve Whamex™ Master

Chemical Corporation d/b/a Master Fluid

Solutions'in ticari markalaridir.

e Buradaki bilgiler iyi niyet ilkesiyle verilir
ve yayin tarihi itibariyle giincel oldugu
dusunilir ve guncel formdl versiyonuna
basvurulmalidir. Kullanim kosullari bizim
kontrolimuz disinda oldugu igin, agik
veya zimni hicbir garanti, temsil veya
garanti verilmez. Daha fazla bilgi igin
Master Fluid Solutions ile iletisime gegin.
Bu dokimanin en yeni surimdu igin ltutfen
bu URL'ye gidin:

https://2trim.us/di/?i=tr_tr_E715

HasselsstraBe 6-14
Dulsseldorf, 40597
Germany

+49 21141728200

info-eu@masterfluids.com

masterfluids.com/tr/tr/
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