
TRIM™ MicroSol™ 585XT
สูตรกึ่งสังเคราะหที่ไมผสมคลอรีนและมีอายุการใชงานยืนยาว

TRIM MicroSol 585XT เปนน้ำยาหลอเย็นสูตรไมโครอิมัลชันกึ่งสังเค
ราะหที่มีการหลอลื่นสูง สูตรนี้ชวยยืดอายุการใชงานใหถังเก็บแยกและ
ชวยควบคุมฟองไดดีกวาเมื่อเทียบกับสารกึ่งสังเคราะหรุนกอน
ใหการหลอเย็นและการหลอลื่นเชิงกลไดดีเยี่ยม พรอมดวยคุณลักษณะ
ที่เปนมิตรตอเครื่องจักรอยางที่คุณคาดหวังจากน้ำยาหลอเย็น TRIM
ระดับพรีเมียม
แมมีความเหมาะสมอยางยิ่งสำหรับการแปรรูปและการเจียรเหล็กสีเทา
แตก็ใชงานไดดีในงานเกี่ยวกับโลหะหลายชนิดผสมกัน MicroSol
585XT ไดผานการพิสูจนแลววาเปนน้ำยาหลอเย็นงานแปรรูปที่ใชกับโ
ลหะผสมไทเทเนียมไดดีเปนเลิศ
น้ำยาหลอเย็น TRIM™
ชวยเรงการผลิตคอมเพรสเซอรที่มีความสำคัญอยางยิ่งตอการรับมือกับโรคระบาดใหญโควิด-19

โรคระบาดใหญโควิด-19
ทำใหศูนยการแพทยและรานขายยาตาง ๆ จำเ
ปนตองใชตูเย็นเปนจำนวนมากอยางที่ไมเคยป
ระสบมากอน เพื่อชวยในการเก็บรักษาตัวอยา
งทางหองปฏิบัติการ ยา และวัคซีน ดวยเหตุนี้ 
ผูผลิตตูเย็นจึงมีความตองการใชเครื่องคอมเพ
รสเซอรเปนจำนวนมากในเวลาอันสั้นมาก

ความตองการดังกลาวมีสูงมากจนหลายบริษัท 
ซึ่งรวมถึงโรงงานในเอเชียที่ผลิตตลับลูกปนแล
ะลูกกลิ้งสำหรับคอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ ตาง
ตระหนักวาระยะเวลารอคอยสินคาเพิ่มขึ้นจาก
2 เปน 8 สัปดาห จึงทำใหการผลิตชิ้นสวนที่ชว
ยชีวิตไดเหลานี้ชาลงไปอยางชัดเจน

Aerospace Approvals
บริษัท ข้อกำหนดเฉพาะ

Aerojet ASTM F 945

Airbus AIPS00-00-010

Applied Materials UHV

Boeing BAC5008

Bombardier Aerospace BAMS 569-001

Fokker No specification available

GE Aviation SDS# EVEN-11232

Lockheed Martin/Sikorsky G34.62, G74.0051, F74.0051

Lord Corporation MTL-S-0136

Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney PMC 9362

Rolls-Royce CSS 127 

Safran Group PCS-4001/4002, PR6300 Index A

เลือก MicroSol 585XT:
ยืดอายุการใชงานอยางเห็นไดชัดโดยไมตองเติมสารชี
วฆาตหรือสารฆาเชื้อราในถัง
เกิดฟองนอยเหมาะกับงานที่ตองใชแรงดันสูงและมีปริ
มาณมากในปจจุบัน
ใชงานไดกับวัสดุหลายประเภท เชน เหล็กหลอ
เหล็กกลา ทองแดง ไทเทเนียม
และโลหะผสมอะลูมิเนียม
ตลอดจนพลาสติกและวัสดุคอมโพสิตหลายชนิด
สูตรสวนผสมที่ลงตัวระหวางการหลอเย็นและการหลอ
ลื่นสำหรับงานแปรรูปไทเทเนียม
ชวยยับยั้งการกัดกรอนเหล็กหลอและขจัด
"เศษวัสดุรอน" และปญหาการเกิดเม็ดไดดีเลิศ
ผลิตภัณฑชั้นเยี่ยมเพื่อใชแทนน้ำมันชนิดละลายไดที่ผ
สมคลอรีนในงานเกี่ยวกับโลหะผสมอะลูมิเนียมที่มีซิลิก
าสูง
ไมมีสวนผสมของไนไตรท ไตรอะซีน ฟนอล
และสารเติมแตง EP ที่มีคลอรีนหรือซัลเฟอร
ชวยยับยั้งการกัดกรอนที่เกิดกับโลหะในและนอกกลุมเ
หล็กทุกชนิดไดดีเยี่ยม
ดูแลรักษาเครื่องจักรใหสะอาดเปนเลิศอยูเสมอโดยเคลื
อบฟลมน้ำยาที่ออนนุมไว เพื่อความสะดวกในการทำค
วามสะอาดและลดการบำรุงรักษา
ใชเทคนิคการแปรใชใหมและการกำจัดทิ้งตามมาตรฐ
านของงานแปรรูปโลหะ

MicroSol
585XT โดยเฉพาะอยางยิ่งสำหรับ:
การใชงาน — การกลึงการกัดพื้นผิวการขึ้นรูปเกลียวกา
รตัดการยับยั้งการกัดกรอนการรีดเกลียวการรีมการเคาะ
การเจียรขึ้นรูปทรงกระบอกการเจียรผิวการเจียรผิวธรร
มดาการเจียรผิวราบการเจียรผิวราบแบบโรตารีการเจียร
ผิวสายพานการเจียรรูในการเจียรแบบสองจานการเจียร
ไรศูนยแบบปอนตอเนื่องการเจียรไรศูนยแบบปอนเขาตำ
แหนงการเลื่อยสายพานความดันสูง, ปริมาตรสูงและ
งานเจาะ
โลหะ — ทองเหลืองทองแดงบรอนซพลาสติกวัสดุคอมโ
พสิตอะลูมิเนียม ซีรีส 6000 อะลูมิเนียมขึ้นรูปอะลูมิเนียม
หลอเหล็กกลาเหล็กกลาเหล็กกลาคารบอนสูงเหล็กกลาเค
รื่องมือเหล็กกลาแบบอบความรอนเหล็กหลอเหล็กหลอสีเ
ทาแกวโลหะกลุมเหล็กโลหะนอกกลุมเหล็กโลหะผสมนิกเ
กิลสูงโลหะผสมประสิทธิภาพสูงโลหะผสมอะลูมิเนียมโลห
ะผสมอะลูมิเนียมสำหรับการบินและอวกาศโลหะผสมไทเ
ทเนียมโลหะสีเหลืองและ ไทเทเนียม
อุตสาหกรรม — การบินและอวกาศการแพทยคอมเพรสเ
ซอรพลังงานอาวุธปนและ เครื่องมือกล
MicroSol 585XT ปราศจาก — ฟนอลสารเพิ่มคุณภาพ
EP ที่มีกำมะถันสารเพิ่มคุณภาพ EP
ที่มีคลอรีนไตรเอซีนและ ไนไตรท
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แนวปฏิบัติสำหรับใชงาน
MicroSol 585XT ใชงานไดดีในสภาพที่น้ำมันชนิดละลายไดแบบเกาอาจไมสามารถห
ลอเย็นไดดีพอ
ในสภาพที่เปนโลหะหลายชนิดผสมกัน
การควบคุมความเขมขนเปนสิ่งสำคัญอยางยิ่งในการยับยั้งการกัดกรอนแบบกัลวานิก
(7.5% ขึ้นไป)
เมื่อใชงานที่ความเขมขนตั้งแต 7.5% ขึ้นไปจะชวยใหถังเก็บแยกมีอายุการใชงานยาว
นานที่สุดและยับยั้งการกัดกรอนที่เกิดขึ้นกับเศษเหล็กหลอไดดีที่สุด
ไมแนะนำใหใช MicroSol 585XT กับโลหะที่วองไวตอการเกิดปฏิกิริยาอยางยิ่ง เชน
แมกนีเซียม
หากตองการขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการใชผลิตภัณฑ ซึ่งรวมถึงการปรับประสิทธิภาพ
กรุณาติดตอตัวแทนจำหนายที่ไดรับอนุญาตจาก Master Fluid Solutions ที่ 
https://www.masterfluids.com/tha/tha/distributors/index.php
หรือผูจัดการฝายขายประจำเขตของทาน

ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับคุณสมบัติทางกายภาพ
สี (เขมขน) สีเหลืองอำพัน
สี (สารละลายที่ใชงาน) ไมโครอิมัลชันสีขาว
กลิ่น (เขมขน) กลิ่นออนๆ
ขึ้นรูป (เขมขน) ของเหลว
จุดวาบไฟ (เขมขน) (ASTM D93-08) > 99°C
pH (เขมขน เปนชวง) 9.6 - 10.0
pH (ที่ใชงานทั่วไป เปนชวง) 9.3 - 9.6
ตัวแปรเครื่องวัดสวนผสมน้ำยาหลอเย็น 1.2
ปจจัยการไทเทรต (ชุดอุปกรณการไทเทรต CGF-1) 0.69
ตัวแปรการไทเทรตดิจิทัล 0.0213
สารประกอบอินทรียระเหยงาย สารบัญ (ASTM
E1868-10)

194 g/l

ความเขมขนที่แนะนำสำหรับงานแปรรูปโลหะ
งานเบา 4.0% - 6.5%
งานปานกลาง 6.5% - 8.5%
งานหนัก 8.5% - 10.0%
ชวงความเขมขนที่คิดคนไว 4.0% - 10.0%

ความเขมขน ตามคา % บริกซ
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สุขภาพและความปลอดภัย
ขอ SDS

https://www.masterfluids.com/th/en-th/distributors/index.php
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คำแนะนำการผสม
ความเขมขนในน้ำตามที่แนะนำใหใชคือ : 4.0% - 10.0%
เพื่อชวยใหแนใจวามีน้ำยาที่ใชงานไดดีที่สุดเทาที่เปนไปได
ใหเติมสารเขมขนตามปริมาณที่กำหนดไวลงในน้ำในปริมาณเทาที่ตองการ
(หามเติมกลับกันเปนอันขาด) และคนจนเขากันเปนเนื้อเดียว
ใชน้ำยาหลอเย็นสำเร็จรูปเปนน้ำยาผสมเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพน้ำยาหลอเย็นและลดจำน
วนการซื้อน้ำยาหลอเย็น น้ำยาผสมที่คุณเลือกใชควรชวยรักษาสมดุลระหวางอัตราการ
ระเหยของน้ำกับอัตราการสูญเสียน้ำยาหลอเย็น ใชเครื่องคำนวณน้ำยาผสมน้ำยาหลอเ
ย็นของเราเพื่อหาอัตราสวนที่เหมาะสมกับเครื่องจักรของคุณมากที่สุด
: apps.masterfluids.com/makeup/.
ใชน้ำปราศจากเกลือแรเพื่อยืดอายุการใชงานใหถังเก็บแยก และยับยั้งการกัดกรอน
พรอมทั้งลดการสูญเสียและการใชสารเขมขน

ขอมูลการสั่งซื้อ
ถังบรรจุภัณฑ ขนาด 20 ลิตร
ถังบรรจุ ขนาด 204 ลิตร
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ขอมูลเพิ่มเติม
ใช Master STAGES™ Whamex™ เพื่อทำความสะ
อาดเบื้องตนใหเครื่องมือกลและระบบน้ำยาหลอเย็นขอ
งคุณอยางรวดเร็วและทั่วถึง
กรุณาขอคำปรึกษาจาก Master Fluid Solutions
กอนใชกับโลหะหรือการใชงานใด ๆ
ที่ไมไดแนะนำไวอยางเฉพาะเจาะจง
หามนำผลิตภัณฑนี้ไปผสมกับน้ำยาหลอเย็นชนิดอื่นส
ำหรับงานแปรรูปโลหะ หรือสารเพิ่มคุณภาพน้ำยาหลอ
เย็นสำหรับงานแปรรูปโลหะ
ยกเวนเมื่อเปนไปตามคำแนะนำของ Master Fluid
Solutions เนื่องจากอาจลดประสิทธิภาพโดยรวม
สงผลเสียตอสุขภาพ
หรือทำใหเครื่องมือและชิ้นสวนเสียหายได
หากเกิดการปนเปอน กรุณาติดตอ Master Fluid
Solutions เพื่อขอคำแนะนำในการดำเนินการ
TRIM® และ MicroSol®

เปนเครื่องหมายการคาจดทะเบียนของ Master
Chemical Corporation ซึ่งดำเนินธุรกิจในชื่อ
Master Fluid Solutions
Master STAGES™ และ Whamex™
เปนเครื่องหมายการคาของ Master Chemical
Corporation ซึ่งดำเนินธุรกิจในชื่อ Master Fluid
Solutions
ขอมูลในที่นี้จัดไวใหดวยความสุจริตใจและเชื่อวาเปน
ขอมูลลาสุดเทาที่มีอยูในวันที่พิมพเผยแพร
และควรนำไปใชกับสูตรสวนผสมในปจจุบัน เนื่องจาก
สภาวะการใชงานอยูนอกอำนาจควบคุมของเรา
จึงขอไมรับประกัน รับรอง หรือใหการประกันใด ๆ
ไมวาโดยแจงชัดหรือโดยนัย
กรุณาขอขอมูลเพิ่มเติมจาก Master Fluid Solutions
หากตองการเอกสารฉบับลาสุด กรุณาไปที่ URL
ตอไปนี้ :

https://2trim.us/di/?i=tha_tha_MS585XT

333/8 Moo 9, Bangpla, Bangplee
Samutprakarn, 10540
Thailand
+662 136 6319

thailand-info@masterfluids.com

masterfluids.com/tha/tha/
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