
TRIM™ C350
น้ำยาหลอเย็นสูตรสังเคราะหชั้นเยี่ยมสำหรับงานแปรรูปโลหะ

TRIM C350 เปนน้ำยาหลอเย็นสูตรสังเคราะหที่มีประสิทธิภาพเหมาะส
มตามขอกำหนดทางเคมี สิ่งแวดลอม และการแปรรูปโลหะของอุตสาหก
รรมการบินและอวกาศในอเมริกาเหนือ C350
ใชเทคโนโลยีเอสเตอรแบบใหมที่ดีที่สุด
เพื่อใหไดน้ำมันกำจัดโลหะที่มีประสิทธิภาพสูง
ใชงานและดูแลรักษางาย การผสมผสานระหวางเทคโนโลยีเอสเตอรสัง
เคราะหที่ผานการพิสูจนแลวและกลุมผลิตภัณฑ EP
ที่ปราศจากคลอรีนทำใหเกิดการหลอลื่นที่ใชงานกับจุดตัดไดดีมาก
สูตรทางเคมีที่เปนเอกลักษณของ C350
ชวยปองกันการกัดกรอนโลหะนอกกลุมเหล็กไดดีเยี่ยม โดยเฉพาะอยาง
ยิ่งในโลหะผสมอะลูมิเนียมในอุตสาหกรรมการบินและอวกาศ

สารสังเคราะห
เพิ่มประสิทธิภาพของคุณ:

TRIM® สูตรสังเคราะหสำหรับทำความสะอาดใ
นตัวมีน้ำมันเพียงเล็กนอยหรือไมมีเลย โดยทั่ว
ไปแลวจะทนทานตอน้ำกระดางและปองกันกา
รกัดกรอนไดดี
สูตรสังเคราะหมีคราบตกคางนอยมาก
ชวยใหทำความสะอาดไดงาย นอกจากนี้
สูตรสังเคราะหยังมีการสูญเสียที่ต่ำมาก
จึงใชเวลาบำรุงรักษานอยลง
ทำใหตนทุนการดำเนินการต่ำลง
ผลก็คือคุณประหยัดทั้งเวลาและคาใชจาย

TRIM สูตรสังเคราะหชวยทำความสะอาดในตั
วและใชงานไดนาน

Aerospace Approvals
บริษัท ข้อกำหนดเฉพาะ

Airbus No specification available

Comac SOP-QC-201/01

GE Aviation ACSC-5438

Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney PMC 9378 Rev. B

เลือก C350:
เปนไปตามขอกำหนดที่เครงครัดของอุตสาหกรรมนิวเ
คลียรและการบินและอวกาศวาดวยปริมาณสารเคมีแล
ะการแปรรูปโลหะ
มีความตานทานตอการกัดกรอนดีเยี่ยม
ทั้งวัสดุในกลุมเหล็กและนอกกลุมเหล็ก
ซึ่งรวมถึงอะลูมิเนียม 7075, 2024, 3000, ไทเทเนียม,
โลหะผสม Inconel®, ทองเหลือง และเหล็กกลาผสมชนิด
ความแกรงสูงสำหรับอุตสาหกรรมการบินและอวกาศ
C350 มีลักษณะใสเหมือนน้ำ ฟองนอย
และเปนละอองไอ จึงใชงานและจัดการไดงาย
ใหผลลัพธเปนเลิศในการใชงานหลากหลายดาน
ตั้งแตการเจียรทั่วไป จนถึงการกัดโครงปก
และการผลิตใบพัดกังหันลม
กำจัดออกจากชิ้นสวนไดงาย
เพื่อใหทำความสะอาดไดสะดวกกอนประกอบชิ้นสวน
ทาสี หรือชุบเคลือบผิว
ไดมาตรฐาน PRTR
ไมพบสารเคมีตองรายงานตามเกณฑของ SARA 313
ผลิตภัณฑไมมีคลอรีน ฟนอล ไนไตรท ทองแดง
ไตรเอซีน หรือซิลิโคน
การสูญเสียต่ำมากและถังเก็บแยกมีอายุการใชงานยาว
นาน สงผลใหมีคาใชจายในการดำเนินงานต่ำ

C350 โดยเฉพาะอยางยิ่งสำหรับ:
การใชงาน — การกลึงการกัดพื้นผิวการขึ้นรูปเกลียวกา
รตัดการยับยั้งการกัดกรอนการรีดเกลียวการรีมการเคาะ
การเจียรกลมการเจียรขึ้นรูปการเจียรผิวการเจียรผิวธรร
มดาการเจียรผิวราบการเจียรผิวราบแบบโรตารีการเจียร
ผิวสายพานการเจียรรูในการเจียรแบบกลมขึ้นรูปการเจี
ยรแบบสองจานการเจียรแบบไมกรีดหินอยางตอเนื่องกา
รเจียรไรศูนยแบบปอนตอเนื่องการเจียรไรศูนยแบบปอน
เขาตำแหนงการเลื่อยสายพานและ งานเจาะ
โลหะ — 2024 5000 6000 7075 Inconel® ทองเหลือง
ทองแดงบรอนซพลาสติกวัสดุคอมโพสิตอะลูมิเนียมขึ้นรู
ปอะลูมิเนียมหลอเหล็กกลาเหล็กกลาคารบอนสูงเหล็กกล
าแบบอบความรอนแกวโลหะกลุมเหล็กโลหะนอกกลุมเหล็
กโลหะผสมนิกเกิลสูงโลหะผสมประสิทธิภาพสูงโลหะผส
มอะลูมิเนียมสำหรับการบินและอวกาศโลหะผสมเหล็กกล
าที่มีความแข็งแกรงสูงโลหะสีเหลืองและ ไทเทเนียม
อุตสาหกรรม — การบินและอวกาศ
C350 ปราศจาก — 
กำมะถันคลอรีนซิลิโคนฟนอลสวนผสมที่ระบุไวใน
SARA 313สารในกลุม PRTRไตรเอซีนและ ไนไตรท
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แนวปฏิบัติสำหรับใชงาน
C350
ในความเขมขนสูงจะชวยเพิ่มการหลอลื่นทั้งแบบระหวางผิวสัมผัสและแบบแรงกดดันสูง
ฟองนอยมากที่อุณหภูมิใชงานสูงกวา 80°F (27°C)
หากดูแลความเขมขนใหอยูระหวาง 7.5% ถึง 10%
จะทำใหถังเก็บแยกมีอายุการใชงานยาวนานที่สุดและยับยั้งการกัดกรอนไดดีเยี่ยม
ไมแนะนำใหใช C350 กับเหล็กหลอ
ไมควรใช C350 กับแมกนีเซียม หรือโลหะที่ไวตอปฏิกิริยาชนิดอื่น
โดยไมมีขอควรระวังพิเศษ
หากตองการขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการใชผลิตภัณฑ ซึ่งรวมถึงการปรับประสิทธิภาพ
กรุณาติดตอตัวแทนจำหนายที่ไดรับอนุญาตจาก Master Fluid Solutions ที่ 
https://www.masterfluids.com/tha/tha/distributors/index.php
หรือผูจัดการฝายขายประจำเขตของทาน

ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับคุณสมบัติทางกายภาพ
สี (เขมขน) ไมมีสีจนถึงสีเหลืองออน
สี (สารละลายที่ใชงาน) ไมมีสีจนถึงสีเหลืองออน
กลิ่น (เขมขน) กลิ่นเอมีนออนๆ
ขึ้นรูป (เขมขน) ของเหลว
จุดวาบไฟ (เขมขน) (ASTM D92-90) > 100°C
pH (เขมขน เปนชวง) 8.1 - 8.5
pH (ที่ใชงานทั่วไป เปนชวง) 7.8 - 8.2
ตัวแปรเครื่องวัดสวนผสมน้ำยาหลอเย็น 1.8
ปจจัยการไทเทรต (ชุดอุปกรณการไทเทรต CGF-1) 0.73
ตัวแปรการไทเทรตดิจิทัล 0.0282
สารประกอบอินทรียระเหยงาย สารบัญ (ASTM
E1868-10)

45 g/l

ความเขมขนที่แนะนำสำหรับงานแปรรูปโลหะ
งานเบา 6.0% - 7.0%
งานปานกลาง 7.0% - 9.0%
งานหนัก 9.0% - 10.0%
ชวงความเขมขนที่คิดคนไว 6.0% - 10.0%

ความเขมขน ตามคา % บริกซ
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  ตัวแปรเครื่องวัดสวนผสมน้ำยาหลอเย็น % บริกซ = 1.8
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% ความเขมขน = จำนวนหยด x ตัวแปรการไทเทรต
ตัวแปรการไทเทรต = 0.73

สุขภาพและความปลอดภัย
ขอ SDS

https://www.masterfluids.com/th/en-th/distributors/index.php
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คำแนะนำการผสม
ความเขมขนในน้ำตามที่แนะนำใหใชคือ : 6.0% - 10.0%
เพื่อชวยใหแนใจวามีน้ำยาที่ใชงานไดดีที่สุดเทาที่เปนไปได
ใหเติมสารเขมขนตามปริมาณที่กำหนดไวลงในน้ำในปริมาณเทาที่ตองการ
(หามเติมกลับกันเปนอันขาด) และคนจนเขากันเปนเนื้อเดียว
ใชน้ำยาหลอเย็นสำเร็จรูปเปนน้ำยาผสมเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพน้ำยาหลอเย็นและลดจำน
วนการซื้อน้ำยาหลอเย็น น้ำยาผสมที่คุณเลือกใชควรชวยรักษาสมดุลระหวางอัตราการ
ระเหยของน้ำกับอัตราการสูญเสียน้ำยาหลอเย็น ใชเครื่องคำนวณน้ำยาผสมน้ำยาหลอเ
ย็นของเราเพื่อหาอัตราสวนที่เหมาะสมกับเครื่องจักรของคุณมากที่สุด
: apps.masterfluids.com/makeup/.
ใชน้ำปราศจากเกลือแรเพื่อยืดอายุการใชงานใหถังเก็บแยก และยับยั้งการกัดกรอน
พรอมทั้งลดการสูญเสียและการใชสารเขมขน

ขอมูลการสั่งซื้อ
ถังบรรจุภัณฑ ขนาด 20 ลิตร
ถังบรรจุ ขนาด 204 ลิตร
TRIM™ C350  |   ©2021-2024 Master Fluid Solutions®  |  2024-04-30

ขอมูลเพิ่มเติม
ใช Master STAGES™ Whamex XT™ เพื่อทำควา
มสะอาดเบื้องตนใหเครื่องมือกลและระบบน้ำยาหลอเย็
นของคุณอยางรวดเร็วและทั่วถึง
กรุณาขอคำปรึกษาจาก Master Fluid Solutions
กอนใชกับโลหะหรือการใชงานใด ๆ
ที่ไมไดแนะนำไวอยางเฉพาะเจาะจง
หามนำผลิตภัณฑนี้ไปผสมกับน้ำยาหลอเย็นชนิดอื่นส
ำหรับงานแปรรูปโลหะ หรือสารเพิ่มคุณภาพน้ำยาหลอ
เย็นสำหรับงานแปรรูปโลหะ
ยกเวนเมื่อเปนไปตามคำแนะนำของ Master Fluid
Solutions เนื่องจากอาจลดประสิทธิภาพโดยรวม
สงผลเสียตอสุขภาพ
หรือทำใหเครื่องมือและชิ้นสวนเสียหายได
หากเกิดการปนเปอน กรุณาติดตอ Master Fluid
Solutions เพื่อขอคำแนะนำในการดำเนินการ
TRIM® เปนเครื่องหมายการคาจดทะเบียนของ
Master Chemical Corporation
ซึ่งดำเนินธุรกิจในชื่อ Master Fluid Solutions
Master STAGES™ และ Whamex XT™
เปนเครื่องหมายการคาของ Master Chemical
Corporation ซึ่งดำเนินธุรกิจในชื่อ Master Fluid
Solutions
ขอมูลในที่นี้จัดไวใหดวยความสุจริตใจและเชื่อวาเปน
ขอมูลลาสุดเทาที่มีอยูในวันที่พิมพเผยแพร
และควรนำไปใชกับสูตรสวนผสมในปจจุบัน เนื่องจาก
สภาวะการใชงานอยูนอกอำนาจควบคุมของเรา
จึงขอไมรับประกัน รับรอง หรือใหการประกันใด ๆ
ไมวาโดยแจงชัดหรือโดยนัย
กรุณาขอขอมูลเพิ่มเติมจาก Master Fluid Solutions
หากตองการเอกสารฉบับลาสุด กรุณาไปที่ URL
ตอไปนี้ :

https://2trim.us/di/?i=tha_tha_C350

333/8 Moo 9, Bangpla, Bangplee
Samutprakarn, 10540
Thailand
+662 136 6319

thailand-info@masterfluids.com

masterfluids.com/tha/tha/
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