
TRIM™ C270
ชนิดสังเคราะหประสิทธิภาพสูง

TRIM C270 เปนน้ำยาหลอเย็นชนิดสังเคราะหล้ำยุค C270
ชวยในการหลอเย็นและการตกตะกอนเศษวัสดุไดดีเยี่ยม
การคัดแยกคราบน้ำมันมีประสิทธิภาพ และเครื่องจักรมีความสะอาด อีก
ทั้งยังตรงตามเปาหมายของโรงงานแปรรูปสมัยใหมที่ตองการใชน้ำหล
อเย็นสังเคราะหชั้นเยี่ยมเพียงชนิดเดียวกับงานแปรรูปโลหะทุกประเภท
น้ำยาหลอเย็น TRIM™
ชวยเรงการผลิตคอมเพรสเซอรที่มีความสำคัญอยางยิ่งตอการรับมือกับโรคระบาดใหญโควิด-19

โรคระบาดใหญโควิด-19
ทำใหศูนยการแพทยและรานขายยาตาง ๆ จำเ
ปนตองใชตูเย็นเปนจำนวนมากอยางที่ไมเคยป
ระสบมากอน เพื่อชวยในการเก็บรักษาตัวอยา
งทางหองปฏิบัติการ ยา และวัคซีน ดวยเหตุนี้ 
ผูผลิตตูเย็นจึงมีความตองการใชเครื่องคอมเพ
รสเซอรเปนจำนวนมากในเวลาอันสั้นมาก

ความตองการดังกลาวมีสูงมากจนหลายบริษัท 
ซึ่งรวมถึงโรงงานในเอเชียที่ผลิตตลับลูกปนแล
ะลูกกลิ้งสำหรับคอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ ตาง
ตระหนักวาระยะเวลารอคอยสินคาเพิ่มขึ้นจาก
2 เปน 8 สัปดาห จึงทำใหการผลิตชิ้นสวนที่ชว
ยชีวิตไดเหลานี้ชาลงไปอยางชัดเจน

Aerospace Approvals
บริษัท ข้อกำหนดเฉพาะ

GE Aviation No specification available

Raytheon Technologies/Collins Aerospace/Pratt & Whitney PMC 9392

Rolls-Royce CSS 130

Safran Group PR6300 Index A

เลือก C270:
C270 ใชงานกับวัสดุไดหลากหลายชนิด
ซึ่งรวมถึงเหล็กหลอ เหล็กกลา และโลหะผสมทองแดง
ตลอดจนพลาสติกและวัสดุคอมโพสิต
ชวยยับยั้งการกัดกรอนที่เกิดกับโลหะผสมในกลุมเหล็ก
ทั่วไปทุกชนิดไดเปนเลิศ
ใชงานไดดีเยี่ยมกับงานเจียรขึ้นรูป งานเจาะ งานเคาะ
และงานรีม โดยไมตองใชสารเพิ่มคุณภาพ EP
ที่มีคลอรีนหรือกำมะถัน
การสูญเสียต่ำอยางยิ่งทำใหมีคาใชจายในการดำเนิน
งานโดยรวมต่ำมาก
ฟองและละอองไอต่ำมาก
ชวยรักษาเครื่องจักรของคุณใหสะอาด พรอมทั้งเคลือ
บแผนฟลมเหลวนุมไวเพื่อปกปองชิ้นสวนโลหะเปลือย 
คราบฟลมที่ตกคางนี้สามารถละลายกลับเขาไปในน้ำย
าหลอเย็นที่เติมเขาไปใหมไดงาย
จึงสะดวกตอการทำความสะอาดเครื่องจักร และลดการ
พอกพูนของคราบเหนียวที่เศษวัสดุอาจเขามาเกาะและ
ทำลายเครื่องจักรได
ถังเก็บแยกมีอายุการใชงานยาวนานเปนเลิศและคัดแย
กคราบน้ำมันไดดีเยี่ยม
มีกลิ่นนอยมากเมื่อใชครั้งแรก
โดยปกติจะจางหายไปหลังจาก 1-2 วัน

C270 โดยเฉพาะอยางยิ่งสำหรับ:
การใชงาน — การกลึงการกัดพื้นผิวการตัดการยับยั้งกา
รกัดกรอนการรีมการหลอเย็นการเคาะการเจียรกลมการเ
จียรขึ้นรูปการเจียรผิวการเจียรผิวธรรมดาการเจียรผิวร
าบการเจียรผิวราบแบบโรตารีการเจียรผิวสายพานการเ
จียรรูในการเจียรแบบกลมขึ้นรูปการเจียรแบบสองจานก
ารเจียรแบบไมกรีดหินอยางตอเนื่องการเลื่อยสายพานแ
ละ งานเจาะ
โลหะ — พลาสติกวัสดุคอมโพสิตเหล็กกลาเหล็กกลาเหล็
กกลาเครื่องมือเหล็กหลอโลหะผสมนิกเกิลโลหะผสมประ
สิทธิภาพสูงและ ไทเทเนียม
อุตสาหกรรม — การบินและอวกาศการแพทยคอมเพรสเ
ซอรพลังงานยานยนตและ เครื่องมือกล
C270 ปราศจาก — 
DCHAฟอสฟอรัสวัสดุที่ไดจากสัตวสาร
NPEสารเพิ่มคุณภาพ EP ที่มีกำมะถันสารเพิ่มคุณภาพ
EP ที่มีคลอรีนไซลอกเซนและ ไนไตรท
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แนวปฏิบัติสำหรับใชงาน
ยิ่งคุณใชงานผลิตภัณฑนี้มากเทาใด ผลลัพธก็จะยิ่งดีเทานั้น
ไมแนะนำใหใช C270
ในเครื่องจักรที่ใชน้ำยาหลอเย็นเพื่อหลอลื่นสวนกลไกของเครื่องมือกล เชน
เครื่องขันสกรูรุนเกา เปนตน
ไมแนะนำใหใช C270 กับวัสดุประเภทแมกนีเซียมหรือเซอรโคเนียม
โดยไมมีขอควรระวังพิเศษ
ผลิตภัณฑนี้เปนสารทำความสะอาดที่มีประสิทธิภาพยอดเยี่ยม จึงอาจ "ชะลาง"
สิ่งสกปรกและสารตกคางเมื่อเติมเขาไปครั้งแรก
จำเปนตองทำความสะอาดเครื่องรุนเกาใหทั่วถึงเมื่อติดตั้งผลิตภัณฑนี้เปนครั้งแรก
ความเขมขนต่ำสุดที่แนะนำคือ 5% เมื่อใชกับเหล็กหลอ และ 4% เมื่อใชกับเหล็กกลา
ความเขมขนที่สูงกวา 7.5% ชวยยับยั้งการกัดกรอนไดเปนเลิศ
ทำใหเครื่องมือและถังเก็บแยกมีอายุการใชงานยาวนาน แตควรกำหนดความเขมขนที่เ
หมาะสมกับงานของคุณมากที่สุดโดยอาศัยประสบการณในสถานประกอบการ
หากตองการขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการใชผลิตภัณฑ ซึ่งรวมถึงการปรับประสิทธิภาพ
กรุณาติดตอตัวแทนจำหนายที่ไดรับอนุญาตจาก Master Fluid Solutions ที่ 
https://www.masterfluids.com/tha/tha/distributors/index.php
หรือผูจัดการฝายขายประจำเขตของทาน

ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับคุณสมบัติทางกายภาพ
สี (เขมขน) ไมมีสีถึงสีเหลืองออน
สี (สารละลายที่ใชงาน) ไมมีสี
กลิ่น (เขมขน) หวานนอยๆ
ขึ้นรูป (เขมขน) ของเหลว
จุดวาบไฟ (เขมขน) (ASTM D93-08) > 108°C
pH (เขมขน เปนชวง) 9.0 - 9.3
pH (ที่ใชงานทั่วไป เปนชวง) 8.7 - 9.2
ตัวแปรเครื่องวัดสวนผสมน้ำยาหลอเย็น 3.3
ปจจัยการไทเทรต (ชุดอุปกรณการไทเทรต CGF-1) 0.56
ตัวแปรการไทเทรตดิจิทัล 0.0175
สารประกอบอินทรียระเหยงาย สารบัญ (ASTM
E1868-10)

110 g/l

ความเขมขนที่แนะนำสำหรับงานแปรรูปโลหะ
งานเบา 4.0% - 6.5%
งานปานกลาง 6.5% - 8.5%
งานหนัก 8.5% - 10.0%
ชวงความเขมขนที่คิดคนไว 4.0% - 10.0%

ความเขมขน ตามคา % บริกซ
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ความเขมขน ตามการไทเทรต
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สุขภาพและความปลอดภัย
ขอ SDS

https://www.masterfluids.com/th/en-th/distributors/index.php
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คำแนะนำการผสม
ความเขมขนในน้ำตามที่แนะนำใหใชคือ : 4.0% - 10.0%
เพื่อชวยใหแนใจวามีน้ำยาที่ใชงานไดดีที่สุดเทาที่เปนไปได
ใหเติมสารเขมขนตามปริมาณที่กำหนดไวลงในน้ำในปริมาณเทาที่ตองการ
(หามเติมกลับกันเปนอันขาด) และคนจนเขากันเปนเนื้อเดียว
ใชน้ำยาหลอเย็นสำเร็จรูปเปนน้ำยาผสมเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพน้ำยาหลอเย็นและลดจำน
วนการซื้อน้ำยาหลอเย็น น้ำยาผสมที่คุณเลือกใชควรชวยรักษาสมดุลระหวางอัตราการ
ระเหยของน้ำกับอัตราการสูญเสียน้ำยาหลอเย็น ใชเครื่องคำนวณน้ำยาผสมน้ำยาหลอเ
ย็นของเราเพื่อหาอัตราสวนที่เหมาะสมกับเครื่องจักรของคุณมากที่สุด
: apps.masterfluids.com/makeup/.
ใชน้ำปราศจากเกลือแรเพื่อยืดอายุการใชงานใหถังเก็บแยก และยับยั้งการกัดกรอน
พรอมทั้งลดการสูญเสียและการใชสารเขมขน

ขอมูลการสั่งซื้อ
ถังบรรจุภัณฑ ขนาด 20 ลิตร
ถังบรรจุ ขนาด 204 ลิตร
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ขอมูลเพิ่มเติม
ใช Master STAGES™ Whamex XT™ เพื่อทำควา
มสะอาดเบื้องตนใหเครื่องมือกลและระบบน้ำยาหลอเย็
นของคุณอยางรวดเร็วและทั่วถึง
กรุณาขอคำปรึกษาจาก Master Fluid Solutions
กอนใชกับโลหะหรือการใชงานใด ๆ
ที่ไมไดแนะนำไวอยางเฉพาะเจาะจง
หามนำผลิตภัณฑนี้ไปผสมกับน้ำยาหลอเย็นชนิดอื่นส
ำหรับงานแปรรูปโลหะ หรือสารเพิ่มคุณภาพน้ำยาหลอ
เย็นสำหรับงานแปรรูปโลหะ
ยกเวนเมื่อเปนไปตามคำแนะนำของ Master Fluid
Solutions เนื่องจากอาจลดประสิทธิภาพโดยรวม
สงผลเสียตอสุขภาพ
หรือทำใหเครื่องมือและชิ้นสวนเสียหายได
หากเกิดการปนเปอน กรุณาติดตอ Master Fluid
Solutions เพื่อขอคำแนะนำในการดำเนินการ
TRIM® เปนเครื่องหมายการคาจดทะเบียนของ
Master Chemical Corporation
ซึ่งดำเนินธุรกิจในชื่อ Master Fluid Solutions
Master STAGES™ และ Whamex XT™
เปนเครื่องหมายการคาของ Master Chemical
Corporation ซึ่งดำเนินธุรกิจในชื่อ Master Fluid
Solutions
ขอมูลในที่นี้จัดไวใหดวยความสุจริตใจและเชื่อวาเปน
ขอมูลลาสุดเทาที่มีอยูในวันที่พิมพเผยแพร
และควรนำไปใชกับสูตรสวนผสมในปจจุบัน เนื่องจาก
สภาวะการใชงานอยูนอกอำนาจควบคุมของเรา
จึงขอไมรับประกัน รับรอง หรือใหการประกันใด ๆ
ไมวาโดยแจงชัดหรือโดยนัย
กรุณาขอขอมูลเพิ่มเติมจาก Master Fluid Solutions
หากตองการเอกสารฉบับลาสุด กรุณาไปที่ URL
ตอไปนี้ :

https://2trim.us/di/?i=tha_tha_C270

333/8 Moo 9, Bangpla, Bangplee
Samutprakarn, 10540
Thailand
+662 136 6319

thailand-info@masterfluids.com

masterfluids.com/tha/tha/
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