TRIM™ E715

Emulsja do obrobki wielu metali

TRIM E715 to wysokiej jakosSci uniwersalny olej
rozpuszczalny wymagajgcy minimalnej konserwacji
nawet w najbardziej wymagajgcych systemach
zarzadzania ptynami. Ma szerokie zastosowanie

w obrabianiu i szlifowaniu wielu ré6znych materiatéw.
Wysoki poziom wtasciwosci smarnych chemicznych

i maszynowych w tym produkcie pozwala wykonywac
zadania szlifowania i obrabiania o Sredniej i duzej skali
trudnosci. Dzieki stabilnej i przewidywalne;j
skutecznosci TRIM E715 jest pierwszym wyborem dla
produkcji statych czesci o wysokiej jakosci.

Dostawca komponentow dla przemystulotniczego rozwiazuje
problemzanieczyszczen dzieki Master Fluid Solutions™

Zanieczyszczenia stanowig powazny
problem dla czotowego dostawcy
komponentdw dla przemystu
lotniczego. Jeden z brytyjskich
dostawcdw, ktéry wykonuje
operacje frezowania, toczenia,
wiercenia i gwintowania w swoim
zaktadzie, musiat stawic¢ czota
takiemu problemowi. Dostawca ten
obrabia aluminium klasy lotniczej na
tgcznie 19 maszynach obejmujgcych
frezarki, centra obrébcze i tokarki.
Przemyst lotniczy wymaga
precyzyjnych operacji przy
jednoczesnym zminimalizowaniu
przestojéow maszyn.

Aerospace Approvals

Specification
PCS-4001/4002

Company
Safran Group

Wybierz E715:

e Bardzo stabilna formuta zapewnia dtugi

okres uzytkowania oraz statg

skutecznos¢

Tolerancyjny z bardzo twardg woda

Dodatki do skrajnych cisnien

niezawierajgce chloru i siarki (EP)

kontroluja narost (BUE)

Bardzo delikatna emulsja oleju

rozpuszczalnego zmniejsza straty przez

,Wynoszenie”, co obniza taczne koszty

robocze

e Szybkie nawilzanie doprowadza ptyn do

punktu ciecia oraz catkowicie pokrywa

detal i wiéry, doskonale chronigc przed

korozjg

Przystosowany do obrébki stopéw

aluminium, stopdw stali, stopéw niklu,

zeliwa i metali zéttych

tatwy recykling lub utylizacja bez

specjalnego obstugiwania lub sprzetu

e Skutecznie funkcjonuje w dtugich
okresach bez koniecznosci stosowania
kosztownych dodatkéw

E715 specjalnie do:

Zastosowania — formowanie gwintéw,
frezowanie, frezowanie o wysokiej
predkosci, gwintowanie, pitowanie,
rozwiercanie, rozwiercanie, szlifowanie
bezktowe, toczenie, toczenie o wysokiej
predkosci, walcowanie gwintéw, wiercenie,
wiercenie dogtebne, wysokie cisnienie, duze
ilosci

Metale — Inconel®, metale niezelazne,
metale z6tte, miedz, stale, stopy aluminium,
stopy egzotyczne, stopy stali i zeliwo
Branze — branza lotnicza, branza
motoryzacyjna i energia

E715 jest wolny od — azotyny, chlor,
dodatki osiarkowane EP, triazyna i zwigzki
fenolowe
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Wytyczne zastosowania Stezenie wg % Brix

e Stosowanie wyzszych stezen dla ciecia metali z mniejsza
predkoscig przy wymaganych maksymalnych wtasciwosciach
smarnych oraz nizszych stezen do dziatah wymagajacych
wiekszego chtodzenia. 8.8

e Funkcjonowanie przy stezeniach pomiedzy 7 a 10% zapewnia
najlepszg zywotnos¢ roztworu w zbiorniku i ochrone antykorozyjna.

e Wiecej informacji o zastosowaniu produktu, w tym optymalizacji
wydajnosci, mozna uzyskad od autoryzowanego dystrybutora
Master Fluid Solutions pod adresem

7.5

% stezenia

6,3

5,0

https://www.masterfluids.com/eu/en/distributors/index.php, 5,0 6.3 75 8.8
regionalnego menedzera sprzedazy lub dzwonigc na nasza Odczyt refrakeyjny (brix)
infolinie techniczng pod numer +49 211 77 92 85 - 13.
% stezenia = odczyt refrakijny X wspotczynnik
Typowe dane w{aéCiWOSICi fizycznVCh wspotczynnik refragsg::gsgdr;{odka chtodzacego %
Kolor (koncentrat) Jasno brazowy s
Zapach (koncentrat) Aminowy
Forma (stezenie) Ciecz
Temperatura zaptonu (koncentrat) (ASTM > 160°C Popro$ o karte charakterystyki
D93-08)
pH (stezenie jako zakres) 9,0-10,0
pH (typowe dziatanie jako zakres) 8,7-9,7
Wspobtczynnik refraktometru srodka 1,0
chtodzacego
Zalecane stezenia podczas obrdbki metali

Lekka 5,0%-6,5%
srednie obcigzenie 6,5%-8,5%
Ciezka 8,5%-10,0%

Zakres stezenia konstrukcyjnego 5,0%-10,0%
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instrukcje mieszania

e Zalecane stezenie uzytkowe w wodzie: 5,0%-10,0%.

e Aby uzyska¢ najlepszy mozliwy roztwér roboczy, nalezy dodac
wymagang ilo$¢ koncentratu do zgdanej ilosci wody (nigdy
odwrotnie) i miesza¢ do powstania jednolitej mieszanki.

e Uzywad zmieszanego wstepnie Srodka chtodzacego jako preparatu
do poprawienia skutecznosci Srodka chtodzacego i zmniejszenia
ilosci kupowanego srodka chtodzgcego. Wybrany preparat
powinien bilansowad wspétczynnik parowania wody
ze wspotczynnikiem przenoszenia srodka chtodzgcego. Za pomoca
naszego kalkulatora przygotowania srodka chtodzacego mozna
obliczy¢ najlepszy wspétczynnik dla
maszyny: apps.masterfluids.com/makeup/.

e Uzywad wody zdemineralizowanej w celu poprawienia zywotnosci
roztworu w zbiorniku i zapobiegania korozji oraz jednoczesnego
zmniejszenia strat wynikajgcych z ,,wynoszenia” i wykorzystywania
koncentratu.

Informacje o zamawianiu
Kubet 20 litréw

Skrzynka 204 litry

IBC 1000 litréw
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Dodatkowej informacje

¢ Uzywaj Srodkéw Master STAGES™
Whamex™ w celu szybkiego
i doktadnego czyszczenia wstepnego
narzedzi maszynowych i uktadéw srodka
chtodzacego.

¢ Przed uzyciem do jakichkolwiek metali
lub w zastosowaniach niezalecanych
nalezy skonsultowac sie z Master Fluid
Solutions.

¢ Tego produktu nie nalezy mieszac
z innymi ptynami do obrébki metalu ani
dodatkami do ptynéw do obrébki metali,
z wyjatkiem zalecanych przez Master
Fluid Solutions, poniewaz moze to
zmniejszy¢ ogblng skutecznos,
powodujac dolegliwosci zdrowotne lub
uszkodzenia narzedzi maszynowych
i czesci. Jezeli dojdzie
do zanieczyszczenia, nalezy
skontaktowac sie z Master Fluid
Solutions, aby uzyska¢ zalecenia co
do dalszego dziatania.

o TRIM® jest zarejestrowanym znakiem
towarowym Master Chemical Corporation
d/b/a Master Fluid Solutions.

e Master STAGES™ i Whamex™ sa
znakami towarowymi Master Chemical
Corporation d/b/a Master Fluid Solutions.

¢ Niniejsze informacje zostaty podane
w dobrej wierze i sg aktualne
w momencie publikacji. Nalezy je
stosowacd do aktualnej wersji formuty.
Poniewaz warunki zastosowania sg poza
naszg kontrola, nie zapewnia sie rekojmi,
przydatnosci do okreslonego celu ani nie
udziela sie gwarancji wyrazonych badz
dorozumianych. Wiecej informacji mozna
uzyskac od Master Fluid Solutions.
Najaktualniejsza wersja tego dokumentu
znajduje sie pod adresem:

https://2trim.us/di/?i=pl_pl_E715

HasselsstraBe 6-14
Dulsseldorf, 40597
Germany

+49 21141728100

info-eu@masterfluids.com

masterfluids.com/pl/pl/
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